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TECHNIK
WZIM

WER MEINT, STATE OF THE ART
BEIM DREHEN WARE AUS-
SCHLIESSLICH DOMANE DER CNC-
TECHNIK, ERKENNT NUR DIE HAL-
BE WAHRHEIT. DENN AUCH IN MO-
DERN KONZIPIERTEN UNTERNEH-
MEN GEHT OFTMALS OHNE DIE
,KONVENTIONELLEN“ NICHTS. UND
DER DREHER IST DORT EINE GE-
FRAGTE FACHKRAFT, DER ES AL-
LERDINGS DANN LEICHTER HAT
ALS FRUHER, WENN IN DEM UN-
TERNEHMEN DREHMASCHINEN MIT
ZYKLENAUTOMATIK VON WEILER,
EINEM UNTERNEHMEN DER VOEST-
ALPINE STEINEL ZUM STAND DER
TECHNIK GEHOREN, SO WIE BEIM
OSTERREICHISCHEN KUNSTSTOFF-
MASCHINENHERSTELLER ENGEL IN
SCHWERTBERG.

ertigungszellen, CNC-Maschinen,
zwei Werke, die im CIM-Bereich
als beispielhaft gelten - das ist die
technische Welt der Engel-Grup-
pe, eines Familienkonzerns, der
hierzulande zu den Vorzeigeun-
ternehmen gehort.
Trotzdem: Auch da, wo aktuellste Spritz-
gietechnik fiir ein weltweites Angebot
hergestellt wird, kann man auf konven-
tionelles Drehen nicht verzichten und Eifdt
seit Jahr und Tag neben ausgefeilter Au-
tomatisierung auch konventionelle Ma-
schinen zumeist in Doppelschicht laufen,

INVESTITIONSTHEMA: KONVEN-
TIONELL MIT ZYKLENAUTOMATIK
Da wundert es nicht, dafd, wenn bei den
Konventionellen® Neuinvestitionen an-
stehen, kritische Mafstibe angelegt und
positive Erfahrungen mit einbezogen
werden.

Wir wollten konventionelle Maschinen,®
berichtet Erwin Aberl, der Leiter der Tei-
leproduktion bei Engel im Werk
Schwertberg, .um jene, die zuvor in die-
ser Produktion liefen, zu ersetzen. Da

Weiler E 110: Mit einer Spitzenweite
von 2 - 6 Metern und einem Umlauf-
durchmesser iiber Bett von

1.100 mm das Flaggschiff der E-Serie.
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MASCHINENBAU

wir bereits Maschinen von Weiler bzw,
Voest-Alpine Steinel hatten, und mit de-
ren Leistung zufrieden waren, entschie-
den wir uns wieder fur dieses Unter-
nehmen.”

Weiler Werkzeugmaschinen,

Die renommierte deutsche Werkzeug-
maschinenfabrilk fertigte schon immer
konventionelles Geriit, vor der Flaute
tiber 2.000 Stiick pro Jahr, Heute - so die
Eigendefinition - sind die Franken ei-
nes der wenigen deutsche Unternehmen,
das seine konventionellen Maschinen
selbst produziert, wie eben die Dreh-
maschinen mit Zyklenautomatik (Spit-
zenhohe 200
bis 550 mm),
von der be-
reits an die
1000 Stiick -
immerhin
100 davon in
Osterreich -
in den Pro-
duktionen
laufen, Rein
konventio-

Konstruktionsleiter Franz Rech-
berger: ,Nur wenige gehen auf
Kundenwiinsche ein, wie wir."

nelle Maschinen (Spitzenhohe 140 bis
260 mm) und CNC-Maschinen im klei-
neren Bereich bis zu einem Spindel-
durchlass von 42 mm Durchmesser er-
giinzen das Programm.

Die Zyklen-Drehmaschinen haben Oster-
reichische Vorfahren®. Denn Ende der
Achtzigerjahre wurden diese bei der
Voest-Alpine Steinel in Linz in die Well
gesetzt, 1993 wurde den konjunkturel-
len Erfordernissen Rechnung getragen,
die Gruppe wurde reorganisiert und die
JE-Baureihe® zur Tochtergesellschaft Wei-
ler verlagert.

Zuriick zur E-Serie und zu Engel.

Franz Rechberger, Konstruktionsleiter bei
Weiler, berichtet aus erster Hand, Denn
er verdiente sich schon vor 20 Jahren bei
der Voest seine ersten Sporen und be-
gleiter die Entwicklung bis heute.

Die E-Maschine - E’ fur Elektronik - ist
cine Zyklendrehmaschine, das heitdt sie
verfiigt (iber eine Steuerung mit vollen
CNC-Achsen und entsprechenden An-
trichselementen, sodafd Zyklen automa-
tisch abgefahren werden kénnen,* er-
zihlt er,
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Spritzgufimaschinenwerk
Engel, Schwertberg: Die
E 110 im Einsatz.

JElektronisch haben wir die Maschinen
mit einer Siemens - Steuerung ausge-
stattet, also einer vollwertigen CNC-Steue-
rung. Allerdings wir haben unsere spe-
zielle Software und unsere Bedienober-
fliiche mit Siemens gemeinsam ent-
wickelt, um die Bedienung besonders
tibersichtlich und einfach zu gestalten.
Wir sind da ganz nach dem Grundsatz
der Praxisorientierung vorgegangen.
Denn die Maschine kann weiterhin wie
eine herkommliche konventionelle Dreh-
maschine bedient werden. Damit ist je-
der Dreher aufgrund der ihm bekannten
Bedienelemente sofort mit der Maschi-
ne vertraut,”

Praxisorientiert ist auch die Positionie-
rung der Serie - mit einem Drehdurch-
messer {iber Bett von 400 bis 1.100 mm
und Drehlingen von bis zu sechs Me-
tern kann ein breites Feld an Interes-
senten betreut werden - von der Ein-
Mann-Firma bis zum Grofsbetrieb.

Und letztlich blieb man auch bei der
Preisgestaltung am Boden, um  das ge-
samte Anwenderspektrum befriedigen
zu konnen: Die Preise liegen nicht we-
sentlich tiber jenen fiir hochwertige und
gut ausgestattete herkommliche Ma-
schinen,

WEILER: DIE E-REIHE

Vorteile, deutlich iiber dem Durchschnitt:

v Bedienfreundliche Steuerung mit
Bildschirm und Eingabetasten.

» Digitale Anzeige d. Schlittenverfahr-
wege sowie d. Hauptspindeldrehzahl
u. d. Vorschubgeschwindigkeit.

. Regelbarer Drehstromhauptantrieb
mit zwei mechanischen Getriebe-
stufen und hoher Antriebsleistung.

v Konstante Schnittgeschwindigkeit.

> Kegeldrehen liber den gesamten

Arbeitsraum langs und plan.

v Gewindeschneiden bei durchlau-

tender Hauptspindel.

> Schneiden kegeliger Gewinde.

1 Schneiden mehrgangiger Gewinde
ohne mechanischen Eingriff.

v Nachschneid. bestehender Gewinde.

2 Orientierter Hauptspindel-,Halt".

e Overrideschalter fiir Vorschubge-
schwindigkeit und Hauptspindel-
Drehzahlanpassung

> Zusatzliche Zyklenautomatik fiir
Abspanen langs und quer mit Hin-
terschnitt, Gewindeschneiden, Ra-
diendrehen, Kegeldrehen, Gewin-
defreistiche, Einstechen, Schleiff-
reistiche, Bohren, Gewindebohren
und Konturelemente.

> Speichern v. Zyklen u. Werkzeug-
daten.

E 80 UND E110 BEI ENGEL

Wir wollten Maschinen, mit denen wir
unsere Einzel-Sonderfertigung  und
Kleinstserien ebenso produzieren kon-
nen wie kostenglinstig einfache Grofs-
serienteile,” erzihlt Erwin Aberl.

JUnd das gelingt mit diesen Maschinen
- sozusagen einem Mittelding zwischen
NC-Maschinen und rein konventionellen
Maschinen - gut, wenn auch der An-
wendungsbereich durch die Konstruk-
tion der Teile eingegrenzt ist: Komplexe
Teile, etwa mit vielen komplizierten Kon-
turen werden eher auf einer CNC-Ma-
schine gefertigt; Der Grofiteil der Werl-
stiicke mit einfacheren Konturen kann
auf den E-Maschinen problemlos und
glinstig produziert werden. Also: Flexi-
hilitiit einerseits und niedrige Kosten an-
dererseits - vom Preis-Leistungsverhiilt-
nis her liegen sic weit besser als eine
CNC-Maschine - waren fiir unsere Ent-
scheidung mafsgeblich. Und: Unsere Dre-
her kommen mit der Bedienung auf An-
hieb zurecht und erfahren nicht zuletzt
durch die Technik der Maschine cine per-
sonliche Aufwertung.®

Beratung, Schulung und After Sales Ser-
vice - Schlagwort oder echte Lieferan-
tenleistung?

Erwin Aberl ist zufrieden: ,Die Beratung
seitens Weiler war sehr gut, auierdem
hatten wir ja bereits unsere Erfahrungen.
Die Einschulung erfolgte hausintern. Zu-
gleich mit der Aufstellung und Inbe-
trichnahme erfolgte dann noch eine wei-
tere Einschulung. Und um eventuell zwi-
schenzeitlich
aultauchen-
de Fragen zu
bereinigen,
wird  von
Weiler auch
nachge-
schult.  In
Summe also
cin absolut
ausreichen-
des Paket.”

o

Teilefertiger Erwin Aberl: ,Wir
haben mit Weiler sehr gute
Erfahrungen gemacht”.
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LAuftauchende Fragen™ - st sich da Kri-
tik heraushoren?

Franz Rechberger sieht kein Problem:
LWir sind offen fir Kritik, es gibt eben
immer wieder sowohl ftir die Software
als auch fiir die Hardware Anregungen.
Es ist unsere Stirke, durchaus mit klei-
nen Veriinderungen auf die Wiinsche un-
serer Kunden einzugehen. Das machen
— nach meiner Ertahrung — nur wenige.*
Aus Kundensicht gibt es keine Proble-
me, wie Aberl bestitigt: ,\Wir haben bei
Weiler gute Erfahrungen gemacht, wenn
tiber spezielle Detailverbesserungen mit
uns gesprochen wurde. Mit der Software
haben wir keine Probleme, die ist so aus-
gereift, dafd sie uns nahezu voll befrie-
digt. Besonders bei dieser Maschinen-
kategorie gilt zu diesem Thema, dafs ganz
einfach ein Schlufipunkt gesetzt werden
muis. Denn gingen die Steuerungsent-
wicklungen uferlos weiter, hiitte man am
Ende sozusagen wieder eine CNC-Ma-
schine, womit der urspriingliche Zweck
nicht mehr, aber auch das Ziel ,CNC*
aufgrund des Maschinenkonzeptes nicht
voll erreicht wiirde, Mit unserer Losung
haben wir jetzt einen Komfort, der fiir
unsere Drehteile bestens pait.” Ein niich-
lernes Statement, das genau aussagt, was
die E-Reihe von Weiler dem Kunden bie-
ten will: Konventionelles Drehen zu glin-
stigen Kosten mit einem Plus an Be-
dienkomfort und Konnen.

Nicht mehr.

Aber auch keinesfalls weniger., [ |
Dieter Schaufler

Weiler Werkzeugmaschinen
Hr. Jiirgen Lehmann

Tel. (0049 9101) 705-119
FAX (0049 9101) 705-200

Vertrieb Osterreich:
Schachermayer
Grofihandelsges.m.b.H.
Hr. Greslehner

Tel. (0732) 6599-430
FAX (0732) 6599-444
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DIiE KOMPLETTE BAUREIHE.

E 90/E 110

E70/E 80
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KONVENTIONELLE PRAZISIONSDREHMASCHINEN
MIT ZYKLENAUTOMATIK.
FUR DIE EINZELTEILHERSTELLUNG,
KLEINSERIENFERTIGUNG
UND AUS- UND WEITERBILDUNG.

KOMPETENZ AUS SYNERGIE

WEILER Z

WERKZEUGMASCHINEN

Ein Unternehmen der Voest-Alpine Steinel




