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Immer mehr Moglichkeiten bei der
Komplettbearbeitung groBBer Drehteile
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Die ganz groBen Teile mdchte wohl
niemand umspannen. Da steht
schon das ungeheure Gewicht da-
gegen. Und zum anderen spielt
auch bei diesen Werkstiicken die
Produktivitdt und damit die Ein-
sparung von Nebenzeiten, wie et-
wa fiirs Umspannen, eine grofle
Rolle. Fliichtig betrachtet hat sich
in diesem Sektor ,nicht allzuviel
getan”. Erst genaueres Hinschauen
zeigt die Details, die oft entschei-
dend weiterhelfen

Wer bei groBen Teilen und deren Bearbei-
tung nur an voll CNC-gesteuerte Maschi-
nen denkt, der hat sich noch nicht bei Wei-
ler umgesehen. Dieser fiir seine konventio-
nellen und neuerdings zyklengesteuerten
Drehmaschinen Eingeweihten bestens be-
kannte Spezialist setzt auch auf die Kom-
plettbearbeitung von ganz groBen Teilen.
Ganz konsequent wird dabei auf dem Ho-
rizontalbett aufgebaut. Und das bei Spit-
zenweiten bis hin zu 12.000 mm.

Spitzenweiten
bis zu 12.000 mm

Der Grund daftir liegt eigentlich technisch
auf der Hand. Derart lange und demzufol-
ge auch schwere Teile neigen stark zum
Durchbiegen. Selbst wenn sie in kurzen
Abstinden durch Liinetten abgestiitzt wer-
den, so ist doch die Zylindrizitit beim Ho-
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rizontalbett deutlich besser, als das mit
Schragbetten mdglich ist. Bleibt noch das
Problem aufermittiger Bohr- und Frasbe-
arbeitung. Doch das haben die Spezialisten
aus Mausdorf mit ihrem ausgekliigelten
Modulsystem bestens im Griff. Standard-
miRige Bohr-/Fraseinheiten, die auf Kun-
denwunsch installiert werden, haben das
Problem gelost. Zugegeben, Drehmaschi-
nen bis 12.000 mm Drehldange werden nur
noch selten gebaut. Trotzdem hat Weiler
derartige ,Elefanten” neu aufgelegt. Hohe
Zerspanung, einfache Bedienung tiber die
eigenentwickelte, besonders bediener-
freundliche und doch sehr effiziente Zy-
klensteuerung, Prazision und Langlebig-
keit sind die erkldrten Triimpfe dieser E-
Baureihe des frinkischen Werkzeugma-
schinenbauers.

Zum Umspannen
viel zu schwer

Nur zum Vergleich: ein Mittelklassewagen
wiegt etwa 1 Tonne. Aber Werkstiicke, die

Bild 3: Keine wesent-
lichen Neuheiten,
dafiir aber interne
Weiterentwicklun-
gen kennzeichnen
die Integrex-Maschi-
nen von Mazak. Hier
wurde inshbesondere
an der Produktivitit
weiter gefeilt sowie
die Prazision noch
weiter angehoben

Bild 1: So sehen die
ganz groBen Zyklen-
maschinen von Wei-
ler aus, auf denen
GroBdrehteile bis zu
12 m Lénge komplett
bearbeitet werden
kénnen. Sie erinnern
mit ihrem horizonta-
len Bett stark an die
traditionellen Dreh-
banke. Und gerade
dieses Bett bringt bei
den groBen Spitzen-
weiten mehr Prazisi-
on, als Schragbetten

Bild 2: Zusatzeinrichtungen, wie hier die
Bohr-/Fraseinheit, erlauben an den Zyklen-
drehmaschinen beachtlich komplexe Kom-
plettbearbeitungen

auf derartigen Maschinen bearbeitet wer-
den, haben schnell ein Gewicht von 12 t
und mehr aufzuweisen. Sie kénnen bis zu
1,5 m im Durchmesser und bis zu 12 m
Linge besitzen. Da fillt allein schon der
Materialwert ins Gewicht. Ausschuss darf
nicht vorkommen. Prizision, Zuverlassig-
keit sowie Bedienung sind hier maBgeben-
de Faktoren. Wer aber denkt, bei derart
grolen Werkstiicken gehe es nur um die
Zehntel Millimeter, der tauscht sich. Weiler
garantiert hier eine Rundheit von 2 bis 3 n
bei 1.200 mm @ sowie eine Zylindrizitit
von 2 bis 3 Hundertsteln auf die gesamte
Liange von 12 m! www.weiler.de
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