Servo erleichtert
konventionelles

Drehen
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Emskirchen (kb). Weiler Werkzeug-
maschinen (www.weiler.de, AMB
Halle 4/224 und 216) hat die C30
entwickelt — eine servokonventionelle
Drehmaschine. Servounterstiitzung
heildt: Eine Display zeigt auf das Tau-
sendstel genau die Position des Werk-
zeugs, dazu die Spindelgenauigkeit
und den Vorschub. Zuséatzlich kann
der Anwender eine konstante Schnitt-
geschwindigkeit wahlen. Damit ist
laut Weiler eine perfekte Oberflache
kein Problem.

Der Anwender bedient die C30 wei-
ter iiber Handréader. Er wird jedoch
bei schwierigen oder monotonen Ar-
beiten gefiihrt und entlastet. So stei-
gert sich die Produktivitat durch die
Moglichkeit des Kegeldrehens iiber
den gesamten Arbeitsraum ohne me-
chanische Verstellung, Anschlagdre-
hen in beiden Achsen ohne mechani-
sche Einstellungen. Einfach ist mit
der C30 auch das Nachdrehen von
Gewinden. Ebenso konnen Einstiche
mit Schriagen, Flanken und Radien
ohne Formwerkzeuge an Grund- und
Auflendurchmesser hergestellt wer-
den. Die technischen Daten der C30:
Spitzenweite 750 mm, Umlaufdurch-
messer iuber Bett 330 mm, tiber
Schlitten 160 mm, Spindelbohrung
42 mm, Drehzahlbereich 1 bis 4500
min-1, Antriebsleistung 9 kW.



