DREHEN

Traditions-Basis fur

iInnovative Entwicklungen

Neues fiir Mensch und Maschine bei Zyklen-Drehmaschinen

Neue zyklengesteuerte Prazisions-
Drehmaschinen mit , menschli-

cher" Programmierméglichkeit, die neuen
Méglichkeiten der Komplettbearbeitung —
und ganz lange Drehmaschinen im Jumbo-
Format mit XXL-Langen sind erfreuliche
Neu-Entwicklungen aus einer langen Tra-
dition und fiir bestimmte Fertigungsaufga-
ben bei Weiler Werkzeugmaschinen: Im
65ten Jahr nach der Griindung kann man
auf viel Tradition und Erfahrung im Dreh-
maschinenbau zuriickblicken und auf
130.000 allein im deutschen Markt in-
stallierte, konventionelle Drehmaschinen.
Natdrlich darf man von einem solchen Tra-
ditionsunternehmen, das 1938 (!) begon-
nen hat, prazise Drehmaschinen zu produ-
zieren, schon einiges erwarten. Und diese
Erwartungen sind im Jubildums-Jahr auch
erfillt worden.

Nach 65 Jahren Drehmaschinenbau blickt
man bei Weiler mit Recht ein biBchen auf
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Auch in Langfassung zu haben - und immer pm-genau rund: Diese E 110 ist nur die Kurzfassung —
Werkstiicke bis 12 m Ldnge zwischen Spitzen bei einem Durchmesser von 1,5 m und 16 t Gewicht
kdnnen die neuen Drehmaschinen E 150 von Weiler-Werkzeugmaschinen bearbeiten — hundertstel-
genau auf der ganzen Lange.

die Entwicklung zuriick, lobt und lebt im-
mer noch von konventionellen Drehma-
schinen, die aber sténdig weiterentwickelt
werden. Noch immer ist ihre Doméne der
Vorrichtungs-, Werkzeug- und Formenbau,
die Instandhaltung und die Ausbildung,
die Einzel- und Kleinserienfertigung. Man
sieht aber auch die Erfolge der 1989 , er-
fundenen" Zyklendrehmaschinen, deren
yErfinder® man als Entwicklungs- und
Konstruktionschef heute noch im Hause
hat — und die verkauften 3.000 CNC-
Maschinen. Man blickt aber nicht nur re-
trospektiv auf Erfolge und Erfahrungen
zuriick, sondern mit innovativen Neuent-
wicklungen bei Zyklendrehmaschinen und
einer neuen, schwergewichtigen Langdreh-
maschine auch weit voraus — und in die
weitere Zukunft. Inzwischen ist bei Weiler
Werkzeugmaschinen ein Spektrum an
Zyklendrehmaschinen fir Maximal-Werk-
stiickdurchmesser bis 1.750 mm und Lan-

Freudige Ereignisse — gleich mehr-
fach: Bei Weiler Werkzeugmaschinen,
Emskirchen bei Niirnberg, treffen
sich Tradition und Weiterentwicklung
zu einem besonderen ,,Meeting". Im
Jahr des 65jahrigen Bestehens gab
es neben langer Tradition auch eine
iiberlange Innovation: neue Zyklen-
Drehmaschinen, Komplettbearbei-
tung und neue Langdrehmaschinen
in XXL-UbergroBe fiir Teile im Jumbo-

Format.

Diplom-Kaufmann Friedrich K. Eisler,
Geschaftsfihrer Weiler-Werkzeugmaschinen, seit
1995 Weiler-Gesellschafter, kann sich bei

| Neuentwicklungen und Innovationen auf
65 Jahre Drehmaschinen-Tradition und
Maschinenbau-Erfahrung von Weiler, Weipert
und Voest stiitzen.

gen bis 12 m zu haben. Wenn Tradition und
Innovation wie bei den Weiler-Werkzeug-
maschinen zusammentreffen — dann ist
dasein ,Meeting" der besonderen Art, zum
Vorteil der Fertigung in vielen Branchen:
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Wenn aus einer 65jahrigen Tradition neue Drehmaschinen mit gut-
em Kontakt zum Maschinisten, menschlicher Programmierspra-
che und iiberlange Jumbo-Drehmaschinen fur 16-Tonnen-Werk-
stiicke und 12-Meter-Bearbeitungslédngen resultieren, dann hat
sich Tradition auch in innovativen Resultaten niedergeschlagen.
Die erste der Jubildums-Innovationen von Weiler-Werkzeugma-
schinen ist eine neue Zyklen-Drehmaschine: Mit der fortgesetzten
Typenbezeichnung ,E 55" gehort sie in die bewéhrte E-Reihe und
ist die Weiterentwicklung einer Vorgénger-Maschine, die mehr als
1000 mal produziert und verkauft wurde. Bei dieser Maschinen-

| Komplettbearbeitung ohne Umspannen durch Zusatzeinrichtung: Mit ent-
sprechenden Zusatzeinrichtungen, hier eine integrierte Bohr-Fréas-Einheit,
wird auch die Komplettbearbeitung von Werkstiicken ohne schwieriges
Umspannen auf der Drefimaschine moglich gemacht.

Neue E-55-Drehmaschinenreihe mit Zyklen-Steuerung: Die E-Reihe der Wei-
ler Drehmaschinen wurde um die ,E 55" erweitert - die Vorgdnger-Maschine
wurde 1.000 mal gebaut. Ob wechselnde Losgrofien, Einzelfertigung oder
Kleinserie — immer sind die Zyklen-Drehmaschinen am richtigen Platz — und
auch ohne CNC-Programmierausbildung bedienbar.

konzeption wurde die Maxime ,,bedarfsgerecht bauen™ beim Wort
genommen: Und so ist ,die Neue" von Weiler, mit der fortge-
schriebenen Typenbezeichnung E 55 auch fir Menschen kon-
struiert und hat einiges an inneren Werten vorzuweisen: Fur den
Menschen konzipiert, weil bei der Konzeption ,,nicht nur reine Lei-
stungsdaten im Vordergrund standen®. Aber auch diese sind be-
achtlich: Drehdurchmesser bis 570 mm und Langen bis 2.000
mm verkraftet die Zyklen-Drehmaschine mit einer Antriebslei-
stung von 20 kW. Nach wie vor ,verbinden Zyklen-Drehmaschinen
in idealer Weise die Flexibilitat und Vorteile einer konventionellen
Bearbeitung mit der Produktivitat und Wirtschaftlichkeit einer
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Zum Beispiel: Drehteile auf Weiler-Drehmaschi-
nen gefertigt. Die unterschiedlichsten Teile aus
vielen Materialien, hier edle Feinmechanik-Teile
fiir die Medizintechnik, liefern die Weiler
Drehmaschinen immer prazise ab - ob in Einzel-
fertigung oder als Kleinserie - jetzt auch in

| Uberldngen und schwergewichtig

| Auch zu haben: Radialbohrmaschinen aus dem
Hause Weiler. Auch das gibt es bei Weiler-Werk-
zeugmaschinen: Radialbohrmaschinen aus
Holoubkov, Tschechische Republik, gehdren
ebenfalls zum Lieferprogramm und runden das
Produktspektrum ab

Voll-CNC-Drehmaschine”, heillt es dazu
bei Weiler.

Eingebaut ist in die neue E 55 vor allem
viel Ergonomie im Design, so beispielswei-
se die leichte Zugénglichkeit, die Bedie-
nerfreundlichkeit mit ergonomischen und
ergonomisch optimal angeordneten Hand-
radern und Bedien-Bildschirm. Auch bei
der Steuerung hat man an den Menschen
gedacht und den moglichst einfachen
Mensch-Maschine-Dialog: Auf der Basis
der Siemens-Steuerung 810D und ange-
lehnt an die ,Werkstattorientierte Pro-
grammierung"” WOP hat Weiler hier eine
eigenentwickelte Bedienungs-Software
Weiler D2" eingesetzt. Damit wird die

16

Maschinenprogrammierung durch erfahre-
ne Maschinenbediener auch ohne CNC-
Programmierkenntnisse und -Ausbildung,
allein auf der Basis von Geometrie-Ele-
menten und Technologie-Daten ganz ein-
fach moglich.

S

rechtes, das als Fundament fir die Préazi-
sionsbearbeitung dient. Breit ist es gleich
830 Millimeter, und mit dieser Konzeption
wird eine Genauigkeit von 2 bis 3 pm bei
1,2 Metern Durchmesser und eine Zylin-
drizitat von 2 bis 3 Hundertsteln auf die

Diplom-Kaufmann Friedrich K. Eisler, Franz Rechberger Entwicklungsleiter, Alexander und Michael

‘ Weilers innovatives Traditionsteam - mit viel Erfahrung: (von rechts) Hans-Dieter Herzog, Vertrieb,

Eisler — eine Mannschaft fir Innovationen auf der Basis langer Tradition.

Gedacht ist die neue E 55 vor allem fir
Drehteile bis 570 Millimeter Durchmes-
sern und zwei Meter Lange, wechselnde
LosgréBen, Einzelteile und die Kleinseri-
enfertigung. Dabei hilft nattrlich die Pro-
grammier-Alternative nach Weiler, per
Software ,Weiler D2", die sich inzwischen
schon 3.000fach bewéahrt hat. Mit gut fiinf
Tonnen ist die neue Maschine kein Leicht-
gewicht, was nicht verwundert, weil die
Bettbreite bei 380 Millimetern liegt. So je-
denfalls bietet sie die erforderliche Prazi-
sion, Produktionssicherheit und Zerspan-
leistung.

,Eine neue Liga"“

Eine erhebliche Erweiterung des Werk-
zeugmaschinen-Programms in jeder Hin-
sicht ist die erste echte Langdrehmaschi-
ne aus dem Hause Weiler Werkzeug-
maschinen: Fiir Werkstiicke bis 12 m lang
und bis 1.500 mm im Durchmesser sind
die neuen ,,E 150" zu haben, wenn sicher
auch nicht alle Tage eine solche Maschine
verlangt werden wird. Bis 16 Tonnen
schwer diirfen die Werkstlcke sein, die auf
diesen 26-Tonnen-Maschinen mit 65-kW-
Antrieb Platz zum Bearbeiten finden: ,Ei-
ne neue Liga"“, wie es dazu hieB, die auch
die Leistungsfahigkeit der Weiler-Entwick-
lung demonstriert.

Solche Jumbo-Werkstiicke missen natir-
lich eine richtige Basis haben: Bei Weiler
ist dies kein Schragbett, sondern ein waag-

langste Lange von 12 Metern fiir die bear-
beiteten Werkstlicke versprochen.

Natiirlich macht das Umspannen der
Mammut-Werkstiicke in solchen Dimen-
sionen keinen SpaB — und so gibt es dazu
von Weiler die entsprechenden Zusatz-Ein-
heiten, die eine Komplettbearbeitung in
méglichst einer Aufspannung moglich ma-
chen sollen. Wie alle Weiler-Werkzeugma-
schinen lassen sich auch die langen Lu-
latsche der Baureihe E 150 ausbauen und
anpassen — an viele Kundenwiinsche und
Fertigungsbedirfnisse. Zu haben sind da-
fur natiirlich verschiedene Optionen wie
Scheibenrevolver, auch mit angetriebenen
Werkzeugen, Bohr- und Fraseinheiten in
Verbindung mit einer Y-Achse, Schleifein-
richtungen und weiteres, was die Einsatz-
méglichkeiten natirlich erheblich er-
weitern kann und Dbeispielsweise das
Zirkularfrasen von genauen PaBfedernuten
erméglicht. Bei Weiler ist man der Mei-
nung, daB sich der Trend immer mehr Be-
arbeitungsaufgaben in einer Aufspannung
und moglichst in Komplettbearbeitung ab-
zuarbeiten auch fiir Zyklen-Drehmaschi-
nen fortsetzen wird und will dafiir die C-
Achse mit leistungsfahigen Bohr- und
Fraseinheiten verstarkt einsetzen. |

1 Weiler Werkzeugmaschinen
Mausdorf 46, 91448 Emskirchen
Tel.: (09101) 705-0

Fax: (0901) 705-122

E-Mail: info@weiler.de, www.weiler.de
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