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—Optimal positiie

on der Autobahn aus macht sich
V die Lenzing AG zuniichst nur mit

ihrer weiflen Rauchfahne bemerk-
bar, wenn man im Attergau unterwegs
ist. Erst nach ein paar Kilometern Bun-
desstraBe offnet sich der Blick auf den
groBen Industriekomplex, in dem auch
noch heute, in Zeiten intensiver Ratio-
nalisierungsbestrebungen, mehr als 2.500
Beschiiftigte arbeiten.
Viskosespinnprodukte als weltweite Num-
mer eins zu produzieren, bedeutet vielfil-
tiges technisches Know-how und einen
entsprechenden, umfangreichen Maschi-
nenpark mit zugehériger Peripherie. Dazu
wieder gehort eine stets priisente Instand-
haltungs-, Reparatur- und Neukonstrukti-
onsmannschaft zur Aufrechterhaltung der
aufwindigen Produktion — ein eigenes
Unternehmen im Verbund des Faserkon-
zerns, die Lenzing Technik GmbH & Co.
KG, die mit etwa 500 Mitarbeitern und
einem Jahresumsatz von 65 Millionen Eu-
ro neben der Betreuung des externen
Marktes auch fiir den internen Aufgaben-
bereich der geeignete Partner ist.
Die Lenzing Technik ist weltweit in spezi-
fischen Mirkten tirig und bietet speziell
in den Bereichen Zellstoff und Fasertech-
nilogie, Industrielles Projektmanagement
und Engineering sowie Priifinstrumente
und Spezialmaschinenbau innovative La-
sungen. Spezielle Produktgruppen wie
Zellstofftechnik, Viskosetechnik, Sepera-
tionstechnik, Umwelttechnik, Priifinstru-
mente, Markiersysteme, Automation und
der grofle Bereich des Anlagenbaues und
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Industrieservices werden so abgedeckt.
Der Bereich Anlagenbau und Industrie-
service bietet jahrzehntelange Erfahrung
in der Ausfithrung von chemischen Ap-
paraten, kompletten Produktionsanlagen
sowie der professionellen Verarbeitung
von hochkorrosionsbestandigen Edel-
stahlen bis zu Kunststoffen. Die Aktiviti-
ten beinhalten die Erzeugung von Faser-
maschinen, von Anlagen- und Maschi-
nenbau fiir verschiedene Industrien
(Chemie-, Zellstoff-, Papier-, Lebensmit-
tel- und Metallverarbeitende Industrie)
sowie Losungen im Maschinenbau und
der Industriellen Instandhaltung.

Die Flexibilitiit ist durch eine grofie Fer-
rigungstiefe, angefangen bei der Zerspa-
nungstechnik, Apparate und Rohrlei-
tungsbau, Wartung von Aggregaten und
Produktionsanlagen, schweiBtechni-
schen Problemlésungen, Oberflichenbe-
handlungen, Hochdruckreinigungsarbei-
ten sowie EMSR-Installationen, etc. ge-
geben, wobei die Zerspanungstechnik
natiirlich eine zentrale Rolle spielt.

Zyklendrehen seit 1991

31 Mann werken derzeit in der Dreherei
im Zweischichtbetrieb — bei den zyklen-
gesteuerten Maschinen dominiert der
Name Weiler. ,Nachdem wir nahezu
ausschlieBlich Einzelstiicke oder Kleinse-
rien erzeugen, haben wir vier zyklenge-
steuerte Maschinen von Weiler im Ein-
satz, wir arbeiten mit den Typen E 50, E
70 und E 90, erkldrt Ing. Franz Pierin-

ger, Fertigungsgruppenleiter im Bereich
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Ing. Franz Pieringer und Franz Rechberger (I. u. r.)
im Fachgesprach (ber die neue Weiler E 90.

Im Anlagenbau und Industrie-
service der Lenzing Technik
Ges.m.b.H. & Co. KG,

einer 100%-Tochter der Lenzing
AG bearbeitet die Dreherei
hochkomplexe Teile auf

Weiler Zyklendrehmaschinen,
die zu ernsthaften Konkurrenten
ihrer teureren CNC-,Schwestern’

geworden sind.

Anlagenbau und industrieservice der
Lenzing Technik. ,Zuletzt haben wir die
E 90 erst im vergangenen Jédnner in Be-
trieb genommen. Bezeichnend fiir die
Qualirir dieser Maschinen ist, dass wir
eine Zyklenmaschine der ersten Genera-
tion von 1991 noch immer im Einsatz
haben. Ich habe diese Maschine damals
auf der Intertool gesehen und gleich fest-
gestellt, dass das fiir unsere Notwendig-
keiten das Richrige ist. Das ist jetzt zwolf
Jahre her und die Maschine wird noch
immer ihren Anforderungen gerecht.”

,Nahe am CNC-Bereich’

Bestechend wiire zu beobachten, wie die
Zyklentechnologie iiber die Jahre laufend
verbessert worden wiire, stellt Franz Pier-
inger fest. ,Man kann sagen, dass sich die
Zyklentechnologie von Weiler immer
mehr der CNC-Technologie annihert.
Besonders bei der neuen E 90 stellt sich
mehr und mehr heraus, dass wir unsere be-
stehende CNC-Drehmaschine jetzt nur
mehr duBerst selten einsetzen miissen, na-
hezu alle Teile kénnen auf unserer neuen
E 90 rationell gefertigt werden, nicht zu-
letzt deshalb, weil das Programmieren der
Zyklen schneller und einfacher von jedem
Maschinenbediener direkt an der Maschi-
ne durchgefiihrt werden kann."

Dies wiire, so Pieringer weiter, deshalb so
wichrig, weil das Anforderungsprofil iiber
die durchzufiihrenden Dreharbeiten iiber
alle Schwierigkeitsgrade gehe — bei einer
Stérungsbehebung muss eine einfache
Welle genauso erzeugt werden koénnen



wie zum Teil sehr komplizierte Werk-
stiicke, bei denen alle Eigenschaften der
Steuerung zum Tragen kommen. Gerade
in Hinblick auf rasche Stérungsbehebung
wiire die Zuverlissigkeit der Weiler-Ma-
schinen besonders wichtig, fiigt Franz
Rechberger, Konstruktionsleiter bei Wei-
ler, hinzu. ,,Denn Herr Pieringer hat seine
Leute eingeteilt, die kann er nicht nach
Hause schicken. Und wenn es einen
Stillstand giibe, wiirde es nichts niitzen,
wenn die Eilgiinge etwas schneller wiiren,
oder ein Span etwas tiefer gesetzt werden
konnte. Da geht es allein um Zuverlissig-
keit. Und die haben unsere Maschinen.*

Einschulung ohne Probleme
Wie schwierig ist die Bedienung einer
Zyklendrehmaschine und wie kommen
die Mitarbeiter damir zurecht?
»Nachdem die Maschinen doch relativ
teuer sind, schulen wir unsere besten Dre-

Links und rechts: Die Zyklentechnologie nahert sich
der CNC-Technologie laufend an; immer komplizierte-
re Werkstiicke werden gefertigt.

her darauf ein,” erkldrt Ing. Pieringer.
wDas auch nicht zuletzt deswegen, weil
nur dann gewihrleistet ist, dass wirklich
alle Vorziige der Zyklenautomatik sinn-
voll genutzt werden kénnen. Genauso set-
zen wir aber auch junge Kollegen ein, die
zum ersten Mal auf einer derartigen Ma-
schine arbeiten und die unvoreingenom-
men an die vielen Moglichkeiten heran-
gehen. Das hat bis jetzt bestens funktio-
niert. Am ehesten ist vielleicht die Ein-
schulung ,gestandener’ Dreher problema-
tisch, die bis jetzt nur auf konventionellen
Maschinen gearbeitet haben. Hier muss
man ein wenig Geduld haben, bis diese
Spezialisten erkennen, wie viel Arbeit ih-
nen die Maschine abnimmt, wenn sie alle
Maoglichkeiten nutzen.“

Im allgemeinen, fasst Franz Pieringer zu-
sammen, wiire aber die Einschulung auf
den Weiler-Maschinen kein Problem.
Denn beispiclsweise geniigten bei der
jingst angeschafften E 90 zwei, bezie-
hungsweise inklusive der Inbetriebnah-
me drei Tage, in der im Betrieb nach den
Anforderungen, wie sie in Lenzing auf-
treten, eingeschult wurde. ,,Das hat aus-
gereicht, wir sind dann zwei Wochen
einschichtig gefahren und ab der dritten
Woche konnte schon der normale Zwei-
schichtbetrieb aufrechterhalten werden.
Seither gab es wenige Riickfragen oder
Probleme und das zeigt deutlich, wie an-
wenderfreundlich die Weiler Software ist
—die tibersichtliche, leicht verstindliche
Bedienoberfliche macht das deutlich.”

ZUM THEMA Zyklendrehen fiir Kleinserien

Weiler Zyklendrehmaschinen der E-Reihe bieten eine breite Palette von Vorteilen:

Die Maschinen

* Besonders bedienfreundliche Gesamtkonzeption

* Digitale Antriebstechnik und Siemenssteuerung
810 D mit besonders anwenderorientierter Wei-
ler-Software D2

= Kreuzschalthebel mit sinngeméager Betdtigung
fiir Vorschub und Eilgang,

* konstante Schnittgeschwindigkeit mit frei wéhl-
barer Drehzahlbegrenzung,

« Kegeldrehen tiber den gesamten Arbeitsraum
langs und plan,

= Gewindeschneiden b. durchifd. Hauptspindel,

= Schneiden aller Gewindearten (API; degressive-,
progressive Steigungen),

= Nachschneiden bestehender Gewinde,

* Overrideschalter fiir Vorschubgeschwindigkeit
und Hauptspindel-Drehzahlanpassung.

Die Zyklenautomatik/Steuerung

* praxisgerechte Dateneingabe in tibersichtliche
Bildschirmmasken ohne CNC -Kenntnisse,

* Zyklen fiir Abspanen langs und plan, Gewinde-

schneiden fiir alle Gewindearten, Radiendrehen,
Kegeldrehen, Gewindefreistiche/Schleiffreistiche
innen und aussen, Bohren und Gewindebohren,
Lochkreis- und Gewindebahren in frei wahlbarer
Winkeleingabe,

» leistungsfahiger Konturrechner zur Berechnung
von unbemaBten Punkten,

« verandern einer bestehenden Werkstiickkontur
mit der Moglichkeit, genormte und individuelle
Freistiche einzufiigen,

« freie Rohteildefinition fiir Schmiede- u. Gussteile,

* Einstechzyklus auch auf Kegeln und abgesetzten
Durchmessern mit vielfaltigen Bearbeitungstech-
nologien,

= erstellen, bearbeiten und abarbeiten von DIN-
/150- Programmen

» Ubernahme der Werkstiickkontur aus CAD-
Zeichnungen im DXF-Format,

* Ein-/Auslesen der Daten iiber V24/RS 232-
Schnittstelle, Diskettenlaufwerk 35" oder PC-
Netzwerkanbindung.
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Kompetente Partnerschaft

Mogliche Schwachpunkte Wartung, Er-
satzteilversorgung, After-Sales-Service —
wie positioniert der Profi Pieringer hier
seinen Lieferanten Weiler!? ,Bei Weiler
sind fiir alle Maschinen die Ersatzteile
vorhanden, der Versand erfolgt duBerst
rasch. Eigentlich kann ich nichts iiber die
Serviceleistung von Weiler sagen, da wir
sie nur ganz selten in Anspruch nehmen
bzw. genommen haben.

Positiv muss der prompte Eratzreilversand
bewertet werden, und wenn eine Steue-
rung defekt wird, geniigt ein Anruf, wir
schicken die defekte Platine ein und un-
sere Betriebselektrik baut die neue Plari-
ne ein. Es ist also auch die rasche und un-
biirokratische Zusammenarbeit, die uns
fir diesen Geschiftspartner einnimmt.
Bei Weiler Maschinen passt das Preis-
Leistungsverhiilnis, das auch eine grofle
Rolle spielt ebenso wie die ,Chemie’ mit
Herrn Rechberger, der seit Jahren unser
kompetenter Partner ist. Er kennt sich
besser aus, als jeder andere und was man
mit ihm ausmacht, das haut hin. Daher
gibt es seit Jahren eine entsprechende
Vertrauensbasis.

Sobald wieder Maschinen zu ersetzen
sind, werden wir natiirlich an Weiler
denken. Wir werden vermutlich bald e¢i-
ne konventionelle Maschine durch eine
Zyklenmaschine ersetzen.

Natdrlich ist die teurer, aber sie bringt
ganz einfach auch viel mehr.” ]

Dieter Schaufler

WEILER Werkzeugmaschinen
Tel. (0049-9101) 705-0
info@weiler.de
www.weiler.de
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